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Leistungsumfang - groRe Wartung (Praventivinstandhaltung) von optischen und
Multisensor-Messgeraten

Zum Zweck der Einhaltung von Abnahmevorschriften und Gewahrleistung der zuverlassigen Leistung des
Messgerates, erbringt PROFITECH die im folgenden beschriebenen Dienstleistungen fir die in der
Anlage aufgefiihrten Gerate.

1. Sichtkontrolle

Check Tastsystem, MaRRstabssystem und Steuerung (Systemkonfiguration)
Elektrische Anschliisse

Knickstellen, Beschadigungen

Abdeckbander

Verkleidungsteile, Schleifspuren

Ooooog

2.0 Luftversorgung (falls vorhanden)

Wartungseinheit gereinigt, bzw. ausgetauscht
Luftdruck prifen, ggfl. Einstellen
Magnetventil prifen

Oodood

3.0 Elektrische Versorgung, Schaltschrank

Elektrische Versorgung prifen
Kabelfiihrung prifen
Steckverbindungen prifen
Lufter prufen

oooog

4.0 Bedienpult

Kabel / Knickschutz
Schalter, Taster prifen
Joystick

oOoo

5.0 Unterbau, Tischplatte

Hartgesteinplatte priifen
Ausrichtung prifen
Schwingungsdampfung, Funktionspriifung

OoooO

6.1 Z-Achse

O Prifung / Einstellung Druckzylinder
O Fuhrungsbahnen und Luftlager:
o0 Prifung auf Schleifspuren, Beschadigungen
o Laufflachen
o Prifung auf Leichtgangigkeit der Achsen
o Prifung Abhub
O Luftschlauche (falls vorhanden):
0 Optische Kontrolle
O Motore / Antrieb
0 Anschlisse
o Prifung auf Laufgerdusche
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Werden sicherheitstechnische Einrichtungen durch den Betreiber (Bediener) manipuliert, so haftet der Betreiber. Die
Gewahrleistung durch die Firma Profitech GmbH erlischt.



6.2

6.3

7.0

8.0

o Prifung Antriebsriemen
0 Spindeln reinigen und fetten

Geber / Encodersysteme

o Prifung auf Funktion

0 Signalprufung

0 Maldstab reinigen
Sensoren priifen ggfl. Einstellen

X-Achse

Fuhrungsbahnen und Luftlager:
o Prufung auf Schleifspuren, Beschadigungen
o Laufflachen
o Prifung auf Leichtgangigkeit der Achsen
o Prifung Abhub
Luftschlauche (falls vorhanden):
0 Optische Kontrolle
Motore / Antrieb
0 Anschlusse
o0 Prifung auf Laufgerausche
o Prifung Antriebsriemen
0 Spindeln reinigen und fetten
Geber / Encodersysteme
o Prifung auf Funktion
0 Signalprufung
0 Malstab reinigen
Sensoren prifen ggfl. einstellen

Y-Achse

Fuhrungsbahnen und Luftlager:
o Prufung auf Schleifspuren, Beschadigungen
0 Laufflachen
o Prifung auf Leichtgangigkeit der Achsen
o Prifung Abhub
Luftschlauche:
0 Optische Kontrolle
Motore / Antrieb
0 Anschlisse
o0 Prifung auf Laufgerausche
0 Prufung Antriebsriemen
0 Spindeln reinigen und fetten

Geber / Encodersysteme

o Prifung auf Funktion

0 Signalprufung

0 Malstab reinigen
Sensoren prifen ggfl. Einstellen

Sicherheitseinrichtung
Not - AUS - Schalter
Druckwéchter prifen

Tastsystem, Optik / Genauigkeitsprifung

Allgemeine Funktion



ooog
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Messkraft einstellen (falls mdglich)

Check Tasterwechseleinrichtung (falls vorhanden)

Prifung der Rechtwinkligkeit

Feststellen der Messunsicherheit nach EN ISO 10360-2 oder VDI VDE 2617 mittels
Stufenendmall (KOBA STEP) oder Laserinterferometer oder vergleichbaren, riickfihrbaren
Normalien.

Prufung der Positioniergenauigkeit der Z-Achse mittels Laserinterferometer
Abnahmemessungen 1D, 2D mittels GlasmaRstab

1D, 2D und 3D Messungen mittels KOBA Step

Kalibrierung der Sensoren und Ermittlung des Offset

Abnahmedokumentation



